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GRUPPO DI CARICO AUTOMATICO

per impianti di riscaldamento a circuito chiuso.
Componenti: raccordo filettato da 1/2” per attacco al condotto dell’'acqua (G) — filtro (F) — riduttore di pressione
bilanciato — pressione a monte fino a 10 bar — pressione a valle regolabile da 0,5 a 4 bar — attacco manometro
1/4” (D) — dispositivo di chiusura e arresto (A) — vite di regolazione del riduttore di pressione (B) — dado di
bloccaggio vite (C) — valvola di ritegno (E).

ISTRUZIONE PER LA REGOLAZIONE
Avvitando progressivamente la vite (B) si aumenta la pressione a valle del gruppo.
Allentando gradatamente la vite (B) si diminuisce la pressione a valle del gruppo.

PULIZIA DEL FILTRO - Per pulire il filtro si svita la calotta esagonale (H). N.B. Pulire il filtro dopo il primo
riempimento dell'impianto.

DISPOSITIVO DI CHIUSURA ED ARRESTO

Avvitando il volantino (A) si chiude I'entrata dell’acqua nel circuito.

Svitandolo si apre 'ingresso dell’acqua nel circuito.

N.B. Una volta effettuato il riempimento e la taratura della pressione dell'impianto chiudere il dispositivo di
arresto (A). Nel caso di abbassamento di pressione in esercizio, riaprire il dispositivo di arresto (A) e I'impianto
verra riportato automaticamente alla pressione di taratura impostata inizialmente.

AUTOMATIC LOADING UNIT

for closed-circuit heating plants.

Components: 1/2” threaded connection for water pipe connector (G) - strainer (F) - balanced pressure reducing
valve — upstream pressure up to 10 bar — downstream pressure adjustable from 0,5 to 4 bar — pressure gauge
1/4” connector (D) — closing and stopping device (A) — adjusting screw of the pressure reducing valve (B) — screw
stop nut (C) — nonreturn valve (E).

INSTRUCTIONS FOR REGULATING
The downstream pressure increased by tightening gradually the screw (B)
The downstream pressure decreased by loosening gradually the screw (B).

FILTER CLEANING — To clean the strainer unscrew the hexagonal cap (H). N.B. — Clean the strainer after filling
the plant for the first time.

CLOSING AND STOPPING DEVICE

The water entry into the circuit is closed by tightening the screw (A).

The water entry into the circuit is opened by loosening it.

NOTE: After having carried out the filling and the pressure calibration of the system, close stop device A. In case
of pressure lowering during operation, open stop device A and the system will be automatically brought back to
the initial set calibration pressure.
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VALVULA DE LLENADO AUTOMATICO

Para instalaciones de calefaccion en circuito cerrado.

Componentes: racord 1/2” Macho-Hembra para conexién a toma de red y conexion a istalacion (G) — filtro (F) —
reductor de presién regulable — presién maxima de trabajo 10 bar — presién regulada de salida entre 0,5 a 4 bar
— conexién manometro 1/4” (D) — valvula de apertura y cierre (A) — tornillo de regulacion del reductor de presion
(B) — tuerca fijaction tornillo regulacién presién (C) — valvula de retention (E).

INSTRUCCION PARA LA REGULACION
Al mover el tornillo (B) en el sentido de las agujas del reloj aumenta la presion regulada de salida. Haciendo la
operacion a la inversa, se disminuye la presion regulada de salida.

LIMPIEZA DEL FILTRO - Para limpiar el filtro desmontar la tuerca (H) y quedara el filtro a la vista. Se
recomienda limpiarlo después del 1er llenado de la instalacion.

VALVULA DE APERTURAY CIERRE

Al mover el mando en el sentido de las agujas del reloj se cierra la entrada de agua a la instalacion. En
el sentido contrario permitimos la entrada de agua a la instalacién.

NOTA: Efectuado el relleno y la calibracion de la presion de la planta, cierren el dispositivo de parada A. En caso
de disminucién de la presién de ejercicio, vuelvan a abrir el dispositivo de parada A para volver automaticamente
a la presién de la calibracién progamada inicialmente.

AIAKOMNTHZ AYTOMATOY MNAHPQZEQX

YIa EYKOTAOTAOEIG BEPUAVONG KAEIOTOU KUKAWMATOG.

Empépoug pépn: pakdp pe otreipwpa ¥2” yia ouvdeon pe 1o dikTuo vepou (G) — @iATpo (F) — pEIWTAG TTiEang
ye €§looppdtinon — Tieon €106dou péXpl 10 atm - Trieon €€60ou puBuIgduevn amd 0,5 éwg 4 bar — olvdeon
pavopétpou Y4” (D) — d1akoTTNG KAEIoipaTog (A) — Bida puBuiong Tou autdépaTou TTANPWOEWS (B) — TTagiuadi
utrAokapiopatog Bidag (C) - BaABida avremoTpoeng (E).

OAHIIEZ TATH PYOMIZH
BidwoTe otadiakd Tn Bida (B), yia v au§foeTe TV Trieon §6d0u.
=eBId0WaTe olya-aiya Tnv Bida (B), yia va peiwoete TV TTiean e§680u.
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KABGAPIZMOZ TOY ®IATPOY - lNa va kaBapioeTe To @iATpo EePIdWOTE To €§Aywvo TTagIpadi (H).
Znueiwon: KaBapioTe 1o @IATPO PETG TNV TTPWTN TTARPWON TNG EYKATAOTAONG.

AIAKOMNTHZ KAEIZIMATOZX

Bidwvovtag tTnv Bida (A) kAgiveTe TNV €i00d0 TOU vEPOU OTNV EYKATACTOON.

=eRI0WVOVTAG aVoiyETE TNV €i0000 TOU vePOU OTNV eyKaTdaTaan.

YHMEIQZH: AgoU yivel n TTAfpwaon Kal n pUBuIon TnG TTECNG TNG £yKATAOTAONG KAEIOTE TOV dIAKOTITN A. €
TIEPITITWON PEIWONG TNG TTiIEONG AgIToupyiag EavavoigTe To SIAKOTITN A Kal N TTHiEoN TNG eyKATAOTOONG Ba ETTAVEABEI
autépaTa oTnV apxIikh puBuion.

ABTOMATUYECKOE HAMOJIHAKLWEE YCTPOUCTBO

[na oTonuTenbHbIX YCTAHOBOK C 3aMKHYTbIM KOHTYPOM.

KomnoHeHTbI: pe3bboBoe coeamHeHmne ¥z aonma Ans nogcoeamHeHunst Kk BogsHomMy Tpybonposoay (G) - punstp
(F) —6anaHcupoBOYHbIN KnanaH, NoHWXaLWWn faBneHne — faBneHue neped knanadom o 10 6ap — gaenexuve
nocne knanawxa, perynupyemoe ot 0,5 1o 4 6ap — nogcoeavnHeHve aAna maHometpa ¥ atonma (D) — 3akpbiBatoLee
1 CTOMOPHOE YCTPONCTBO (A) - PEryrnMpoBOYHbI BUHT KnanaHa, NnoHwkatLlero agaeneHue (B) — ctonopHas raiika
BuHTa (C) — O6paTHbIii knanaH (E).

WHCTPYKLMW NO PEIYNNPOBKE
[aBneHune Ha BbIxo4e NOBbLILIAIOT, NOCTENEHHO 3aTsirmBast BUHT (B)
[aBneHune Ha BbIxofe MOHWXato, MOCTENeHHO 0cnabnas BuHT (B).

YUCTKA OUNBTPA - YTo6bl 04MCTUTL OUMBTP OTBUHTUTE DUTUHT C HAKUZAHOM ravikon (H).
MPUMEYAHWE — BeinonHuTte 4ncTky umnsTpa nocre nepBoro 3anoriHeHUs YCTaHOBKU BOAOWN.

3AKPbLIBAIOLLEE M CTOMOPHOE YCTPOUCTBO

Bnyck BoAbl B KOHTYP 3aKpbIBatoT, 3aTArMeas BUHT (A).

Bnyck Boabl B KOHTYp OTKpbIBatOT, 0crabnsis ero.

MPUMEYAHMWE: BbinonHuB 3anonHeHue v kanMbpoBKy AaBNeHNs CUCTEMbI, 3aKPOMTE CTOMNOPHOE YCTPOWCTBO
A. B cnyyae MOHWXeHUsi JaBMeHWs BO BPeMs 3KCMiyaTauum OTKpOWTe CTOMOpHOe YCTPOMCTBO, U cuctema
aBTOMaTUYECKN BEPHETCS K UCXOQHOMY [aBMEHMIO, YCTAHOBMEHHOMY NpU KanvwbpoBske.




